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LPM 350 384 386 370 650 

HP 7.5 7.5 7.5 10 15 

1.8 PR-76 100 
LPM 315 376 378 355 615 

HP 10 10 10 15 20 

150 
LPM 281 350 350 340 578 

HP 15 15 15 20 25 

50 
LPM 451 508 500 450 758 859 860 989 1150 1152 

HP 10 10 10 15 15 20 20 25 30 30 

2.4 QR-102 100 
LPM 419 475 470 425 708 800 805 909 1100 1100 

HP 15 15 15 20 25 25 30 40 40 40 

150 
LPM 377 440 437 400 649 750 752 808 980 990 

HP 15 20 20 25 30 30 30 40 40 50 

50 
LPM 648 710 712 697 

HP 15 15 20 25 

SR-152 
LPM 610 660 665 650 Los datos podran variar dependiendo 

3.4 100 
HP 20 20 25 40 de las condiciones de instalación. 

LPM 410 620 625 610 
*Para manejo de otras viscosidades

150 
HP 25 25 30 40 

consulte al fabricante.

Sugerencias. 
*Utilice tubería de mayor diámetro que el puerto de la bomba, sobre todo en líquidos de alta
viscosidad.
* A mayor viscosidad, menor RPM.
*Use filtro en la succión para evitar el paso de solidos que puedan dañar la bomba.

Nuestro compromiso. 
*Atender y apoyar con excelencia a la industria en general, ofreciendo equipos que le ayuden a
optimizar y mejorar sus procesos.
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